CLASSIFICATION

DOMAINE D’EMPLOI

SUBJECTILES

QUALITES DOMINANTES

CARACTERISTIQUES
Liant

Pigments

Solvant

Extrait sec en poids
Point d’éclair
Viscosité

Masse volumique
Finesse de broyage
Epaisseur du film sec
Résistance a la coulure
Réflexion spéculaire

Température limite de
service

FERRODECOR

Laque brillante antirouille

AFNOR Famille I classe 4a (NF T 36-005).

Extérieur et intérieur.

Huisseries métalliques tels que chassis, portes, grilles, garde-corps,
balustrades, charpentes, etc...

Tous types d’immeubles milieu rural, urbain, maritime et industriel.
Locaux secs et humides.

Métaux ferreux.
Anciennes peintures propres, adhérentes et dépolies si nécessaire.

Multicouche avec pigment antirouille incorporé.
Haute résistance a I’humidité.

Bon pouvoir mouillant.

Beau tendu.

Haut brillant.

Bonne résistance a la coulure.

Reésine alkyde renforcée longue en huile.

Qualités stables a la lumiere et pigment inhibiteur de corrosion.
Hydrocarbures aliphatiques.

Variable selon a la teinte de 64 a 71 %.

+35°C.

90 - 95 unités Krebs a 25° C.

Blanc : 1,05 & 1,15 g/cm®.

8 a la jauge de North

En moyenne 30 micrometres.

Minimum 125 micomeétres de film humide.

Minimum 88 % au brillancemetre Gardner a 60°.

90° C.
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RENSEIGNEMENTS PRATIQUES

Conditionnement

Conservation

Aspect en boite
Aspect du produit sec
Teintes

Outils

Nettoyage des outils
Conditions d’application
Rendement de surface
Temps de séchage
Délai de recouvrement
Précaution

Sécurité

- FERRODECOR : 2,51 - 0,500 I. (toutes teintes + noir mat).

- FERRODECOR MIX:251.-11.

Excellente en emballage d’origine non entame.

Peinture semi-fluide.

Brillant.

FERRODECOR : voir nuancier.

FERRODECOR MIX (bases a teinter) : possibilité de réaliser rapidement a
la machine a teinter les teintes du nuancier LEVIS COLOR MIX.

Brosse, rouleau laqueur, pistolet.

LEVIS BRUSH CLEANER ou white spirit.

Ne pas appliquer lorsqu’il y a risque de condensation d’humidite.

+ 14 m?/l.

5a6 heures a23° Cet50 % H.R.

24 heures a 23°C et 50 % H.R.

Bien remuer avant I’emploi.

Voir la fiche de sécurité et indications réglementaires sur I’emballage.
Renseignements disponibles et obtention de la fiche de sécurité par n°® vert
minitel 08.36.05.43.81, 24 h sur 24 (serveur QUICK-FDS) ou par internet :
www.quickfds.com (fournisseur AKZO NOBEL COATINGS) ou
www.levis-peintures.com

RECONNAISSANCE DES FONDS ET TRAVAUX PREPARATOIRES

Les supports, travaux préparatoires et les conditions de mise en ceuvre seront en conformité avec les prescriptions de la
norme NF P 74-201 (référence DTU 59.1).

Gratter, brosser, dérouiller, dépoussiérer. Dégraisser au DT 54 ou au diluant cellulosique.

En ambiance industrielle ou maritime : laver a I’eau douce et laisser sécher. Dans tous les cas, éliminer la calamine.

Anciennes peintures

Lessiver, rincer, laisser sécher, éliminer les parties de faible adhérence.
Dérouiller si nécessaire. Dépolir les surfaces le nécessitant. Dépoussierer.

Les traitements tels que le poncage, le soudage, le brilage, etc. de film de peinture peuvent générer des poussiéres et/ou
des fumées dangereuses. Travailler dans des locaux bien ventilés, porter un équipement de protection personnel
(respiratoire) adéquat, si nécessaire.

MISE EN (EUVRE

Exemple de travaux neufs et de rénovation
2 a 3 couches de FERRODECOR.

Conseils utiles

Sur supports fortement rouillés ou pour renforcer la protection antirouille a I’exterieur, il est recommandeé de
retoucher préalablement les parties mises a nu, ou d’appliquer une couche générale de primaire antirouille
(PRIMER METAL).

En travaux de rénovation, il est conseillé de retoucher les zones rouillées a I’aide de FERROFIX.

La présente notice annule et remplace toute édition antérieure. Il convient a I’utilisateur d’en vérifier sa validité au jour de sa
consultation. Les conseils repris ci-dessus ne peuvent suppléer un descriptif approprié a la nature et a I’état des fonds.

AKZO NOBEL COATINGS SA — Peintures LEVIS — Z.1. Les Bas Prés — B.P. 70113 — 60761 MONTATAIRE CEDEX - EDITE EN MARS 2005
TEL. 03.44.64.91.00 - FAX 03.44.64.92.38




